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Besprechung mit dem Kunden

Wir beherrschen internationale Brandschutznormen!

ZERTIFIKAT ‘ﬁ”

T e Vo agmmee v b
O 0 50 9087 3900 waa D In B0 10081 2000

ZERTIFIKAT
SLV Halle GmbH
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Besprechung mit dem Kunden

Wir sind umfassend zertifiziert!

ZERTIFIKAT ‘ﬁ”

T e Vo agmmee v b
O 0 50 9087 3900 waa D In B0 10081 2000

ZERTIFIKAT
SLV Halle GmbH
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CAD Konstruktion
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Besprechung Konstruktion
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Besprechung Fertigung
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Kalkulation Verkauf/Einkauf
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Datenaustausch mit dem Kunden

T Dateiformate:
£
o : e DWG AutoCAD ab V 12
e e S e DXF AutoCAD ab V 12
are 2D: [AutoCad Mechanical u
¢ e STEP AP 214 (AP 203)
IDW ‘
o .: e IGES V1 bis V 5.5
e EZBR Jolie ‘
FFFFFFFF !;gs } :
<€
Telefon: ‘
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Angebotsabgabe
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ANGEBOT
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Zeichnungssatz per Malil
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Erstellen der Fertigungsunterlagen '

Zeichnungen
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Erstellen der Fertigungsunterlagen '

Sticklisten

westaflex’

PU31000R Strukturstiickliste anzeigen 10:28 25.02.09 6.0
‘W01 WESTAFLEXwerk GmbH

Teileidentifikation: 151QVLK3WIX003 ‘WX Luftv.kasten 3 Ix 1x=207x51

Stiicklistenidentif.: 151QVLK3WIX003 Standard und alle Alternativen

Stiicklistentyp . .: 1 Fertigung Status . .....:

Auflosungsmenge . : 1,000 St Anzahl Positionen : 34
Anderungsindex . . : 000

Aw LfdNr FertigStrkt PosNr Opt Teilenummer Kompon.  Teilebezeichnung
. 10 6020101 Luftverteilkasten Inox
.2 10 602010101Z Luftverteilkast QVLK3 Ix
.3 10 BLECH222 Blech 4301 2R IMID blank
.1 20 6020102017 Deckel Luftvtk.Inox
1 40 151QBK3WIX001 Bundkragen 3 Inox 207x51
.2 10 151QBK3WIX01 Bundkragen 3 Inox 207x51
.3 10 148L67 VormaBrohling 0.End.Inox
4 10 150LVMUS1060 VormaBrohling MUSBIX
10 ZUS235 Zuschnitt 1.4301 Verf.IT
10 BANDOO1 Spaltband 1.4301 2R
50 100QBK3WIX001 Bundkragen 3 Inox 128x51
100QBK3WIX01 Bundkragen F3 Inox 128x5
98VM68 VormaBrohling 100QBK3WIX
99L.1000 VormaBrohl.D98,5 0.End.1
ZUS245 Zuschnitt 1.4301 Verf.IT
Spaltband 1.4301 2R
Blindnietmutter NIROSTA
Senkschr.m.Kreutzschlitz
6kant-Mutter DIN985 V2A
ETIK105 Klebeetiketten grau se
DICHT319 Dichtungsband Illrid ant
NIET016 Blindniete 1.4301 3,2x
KLEBO10 Silikondichtstoff transp
KUNSTTO043 Kunststoffkappe oval gra
KART099 Bogenpackung m. Staublas
KLEB049 Papierklebeband 485 Brau
602010301 Revisionsdeckel Inox
602010301012 Revisionsdeckel Inox
BLECH103 Blech 4301 blank 1,0x125
602010302 Leitblech klein Alu
602010302012 Leitblech klein Alu
LBLECH034 Lochblech AIMg3 0/H111 R
NIET016 Blindniete 1.4301 3,2x
ETIK105 Klebeetiketten grau se
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CNC-Programmierung '

Programmierung der Werkzeugmaschine

G02 X-30.0 ¥-10.0 I1-5.0 J0.0

GO1 X=532"929 ¥Y=10.10

G003 X-36.464 Y-11.464 10.0 J-5.0
G01 X-45.0 ¥-20.0

G02 X-30.0 Y-10.0 I-5.0 J0.0
601 X-32.929 Y-10.0 ]
GO03 X-36.464 Y-11.464 I0.0 J-5.0
G01 X-45.0 Y-20.0
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Kapitel 5: Fertigung

westaflex




Maschinen und Verfahren

e Laserschneiden
e Stanzen

e Abkanten

e Nieten

e SchweiBen

e Druckfliigen
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Isolier- und Dammstoffe

e \Weichschaum-Melamin
e Synthetischer Kautschuk
e Reisfaservlies

e Mikroperforiert

e Glaswolle lose

e Glaswolle gebunden

e Glasfaserndhwirkmatte
e Glasfasernadelmatte

e Entdrohnpaste

e Edelstahlwolle

* Aluglasfilamant g

westaflex’

MENU

25



Bauteile
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MENU
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Baugruppen
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Versand

nach z.B.

* Frankreich
e Polen

e Schweiz

e England

e Osterreich
e ltalien

e Belgien

e Tschechien

e Norwegen
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Schema Luftfihrung
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Schema Luftfiihrung

Uils
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Messungen

e Akustische Messung

e Schwingungsprifung

e Strdmungstechnik
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Ein System - viele Losungen.




